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El Acero
Está presente en la vida cotidiana y contribuye al 
desarrollo sostenible a través de sus caracteristicas 
únicas de resistencia y ductabilidad.

Es una aleación de hierro y carbono que está presente todo el tiempo en la vida 
cotidiana. En edificios y puentes, en los automóbiles, en las latas de alimentos 
y en instrumental de la más alta tecnología.

Resistente y liviano, maleable y completamente reciclable, el acero según como 
se lo procese, cumple infinidad de funciones y, por lo tanto, contribuye al 
desarrollo de las más variadas industrias.

Ternium está consciente de su papel determinante en la cadena metalmecánica 
y por ello se propone la excelencia en la fabricación de cada pieza de acero. Tal 
vocación industrial se pone de manifiesto en las distintas etapas de la larga 
secuencia que incluye desde la mina de hierro hasta la elaboración de 
productos de alto valor agregado.

Calidad: Un sello Ternium
Ternium produce y distribuye una amplia gama de productos de acero de alto 
valor agregado que incluye:

1. Laminados en caliente.
2. Laminados en frío.
3. Aceros galvanizados.
4. Aceros prepintados.
5. Hojalata.
6. Aceros largos (barras y alambrón).
7. Tubos y perfiles.
8. Estructuras metálicas prediseñadas.
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Sistema Industrial
Integrado Ternium
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Planta de producción Barranquilla



3 3/8"      9.500           0.56                Reglamento Técnico 1856

Barra corrugada

RT 1856: 2017
Barras Corrugadas

 

Versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso
TADETP05001 N3 ETP COL ATLANTICO NTC 2289

8.5 M          8,5              8,5           0,446
9 M           9               9             0,5
11 M           11              11            0,747
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Rollo Compacto
Descripción

Aplicaciones
Refuerzo para concreto de estructuras sismoresistentes 
como muros, losas, vigas, columnas, tanques de agua, 
edificios y diques, entre otras obras civiles y de 
infraestructura.

Ventajas del Rollo Compacto vs Rollo Salvaje
• Por su uniformidad y enrollado, incrementa la velocidad 
de procesamiento  en las estribadoras, mejorando la 
productividad.
• Disminuye el tiempo de cargue de los rollos a los 
devanadores y las actividades de enhebrado a las 
estribadoras.
• Incrementa la capacidad de almacenamiento al ser 
compacto, lo que mejora la seguridad en los procesos.

Número
Designación

Altura
Nominal (mm)

Diámetro (mm)

Interno Externo
Peso (Kg)

Dimensión Nominal

Rango Dimensional Tamaños del Rollo

Pulgadas Milimetros

3                     3/8”                  9,53

700               680 - 720              4                     1/2”                  12,7

5                     5/8”                  15,9

(*) peso mayores de 1,2t para rollo compacto de 3/8" validar con su disponibilidad con su asesor comercial.

• Disminuye la chatarra generada en el proceso por 
reducción de enredos y puesta a punto.
• No se presenta efecto hélice, se puede procesar a 2 hilos 
con mayor facilidad y seguridad.
• Cuenta con mayor uniformidad dimensional.

Recomendaciones para el manejo del rollo compacto:
• Verificar el sentido de desenrollado.
• La manipulación se debe hacer con eslinga y/o cadena de 
ahorque
• Almacenamiento & Manipulación con montacargas ojo al 
cielo.
• Almacenamiento sobre maderos
• Verificar capacidad máxima de las devanadoras
• No izar desde los amarres o zunchos
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Rollo Compacto
Descripción
Rollo compacto de acero corrugado laminado en caliente 
cuyos resaltes en su superficie promueven mayor 
adherencia del concreto. Composición Química y 
Propiedades Mecánicas de acuerdo a NTC 2289/ 2015.

Aplicaciones
Refuerzo para concreto de estructuras sismoresistentes 
como muros, losas, vigas, columnas, tanques de agua, 
edificios y diques, entre otras obras civiles y de 
infraestructura.

Ventajas del Rollo Compacto vs Rollo Salvaje
• Por su uniformidad y enrollado, incrementa la velocidad 
de procesamiento  en las estribadoras, mejorando la 
productividad.
• Disminuye el tiempo de cargue de los rollos a los 
devanadores y las actividades de enhebrado a las 
estribadoras.
• Incrementa la capacidad de almacenamiento al ser 
compacto, lo que mejora la seguridad en los procesos.

Número
Designación

Altura (mm)
Diámetro (mm)

Interno Externo
Peso (Kg)*

Dimensión Nominal

Rango Dimensional Tamaño del Rollo

Pulgadas Milimetros

3                     3/8”                  9,53
700                   700               980 - 1000      1000 - 1200

700                   700              1200 - 1300     2000 - 24004                     1/2”                  12,7

5                     5/8”                  15,9

(*) peso mayores de 1,2t para rollo compacto de 3/8" validar con su disponibilidad con su asesor comercial.

• Disminuye la chatarra generada en el proceso por 
reducción de enredos y puesta a punto.
• No se presenta efecto hélice, se puede procesar a 2 hilos 
con mayor facilidad y seguridad.
• Cuenta con mayor uniformidad dimensional.

Recomendaciones para el manejo del rollo compacto:
• Verificar el sentido de desenrollado.
• La manipulación se debe hacer con eslinga y/o cadena de 
ahorque
• Almacenamiento & Manipulación con montacargas ojo al 
cielo.
• Almacenamiento sobre maderos
• Verificar capacidad máxima de las devanadoras
• No izar desde los amarres o zunchos

Rollo compacto de acero laminado en 
caliente, con restaltes en su superficie 
para mayor adherencia del concreto. 
Cumple con los requerimientos de 
composición química de la norma NTC 
2289 y Reglamento Técnico 1856.

RT 1856: 2017
Barras Corrugadas

900 - 1000 

1000 - 1200*    

950 - 1200 

2000 - 2400*    



6.03

Versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso

Barra de acero al carbono 
laminada en caliente, 
de sección transversal  
levemente ovalada, con 
resaltes en forma de rosca 
helicoidal izquierda de 
gran paso. 

Barra roscada

y
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1”

Díametro
Pulgadas

1 1/4”                  30.88                  35.75             13.30           

Composición química y 
propiedades mecánicas con 
base en normas A706 (G60)* 
y/o A615 (G60/G75)* 
* Consultar disponibilidad con su 
asesor de ventas

6.03



Reglamento Técnico 0277

Producto de acero formado 
en frío mediante trefilación, a 
partir de acero laminado en 
caliente. Adicional a esto 
tiene como característica la 
presencia de resaltes en toda 
su longitud.

TADETP 03023 N3 ETP COLBAQ F00 NTC 5806: 2010 - RT 0277: 2015 BARRA GRAFILADA - Versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso

TADETP 04004 N3 ETP COLITA F00 NTC 5806: 2010 - RT 0277: 2015 BARRA GRAFILADA - Versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso

RT 0277: 2015
Barras Grafiladas y Mallas

Electrosoldadas
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Reglamento Técnico 0277

Producto de acero formado 
en frío mediante trefilación, a 
partir de acero laminado en 
caliente. Adicional a esto 
tiene como característica la 
presencia de resaltes en toda 
su longitud.
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versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.
versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

Reglamento Técnico 0277

Las mallas electrosoldadas están constituidas por 
barras grafiladas que forman ángulos rectos entre sí y 
se encuentran soldadas por resistencia eléctrica en 
los puntos de intersección. Estas mallas se producen 
en paneles o rollos.

XY-084
XY-106
XY-221
XY-335
XX-050
XX-063
XX-084
XX-106
XX-131
XX-188
XX-221
XX-257
XX-295
XX-335

16
16
16
16
10
12
16
16
16
16
16
16
16
16

24
24
24
24
24
30
40
40
40
40
40
40
40
40

4.0
4.5
6.5
8.0
4.0
4.0
4.0
4.5
5.0
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6.5
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50
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50
50
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50
50
50
50
50

15.1
17.6
30.6
46.6
11.5
14.1
18.8
23.8
29.3
42.2
49.6
57.4
65.9
75.1

0.84
1.06
2.21
3.35
0.5
0.63
0.84
1.06
1.31
1.88
2.21
2.57
2.95
3.35

Malla electrosoldada

RT 0277: 2015
Barras Grafiladas y Mallas

Electrosoldadas

versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.
versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

Reglamento Técnico 0277

Las mallas electrosoldadas están constituidas por 
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los puntos de intersección. Estas mallas se producen 
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Electrosoldadas
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Longitud ala

Versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

NTC 4537 

NTC 1920 
NTC 1985 

Longitud ala

Longitudes estándar
de 6m y 12 metros,
para longitudes diferentes
disponibilidad bajo
consulta técnica.

* Disponibilidad bajo consulta técnica.

Ángulos en A36 menor o igual a 2”

NTC 1985: 2017
Perfiles Angulares 

de Acero A-572
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Longitud ala

Versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

NTC 4537 

NTC 1920 
NTC 1985 

Longitud ala

Longitudes estándar
de 6m y 12 metros,
para longitudes diferentes
disponibilidad bajo
consulta técnica.

* Disponibilidad bajo consulta técnica.

Ángulos en A36 menor o igual a 2”

NTC 1985: 2017
Perfiles Angulares 

de Acero A-572



Versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

NTC 4537 

NTC 1920 
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ETP consultada(s):

TADETP03009 N3 ETP COLBAQ NTC 115 versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

TADETP03012 N3 ETP COLBAQ TER MC versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

TADETP03008 N3 ETP COLBAQ NTC 114 versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

Características

TIPO DE ACERO
Diámetro alambre 

(mm) 
Diámetro interno del

rollo (mm) 
Peso del rollo

(kg)

Bajo Carbono
Medio Carbono
Alto Carbono

1.20 -   6.35
1.20 - 11.99
3.00 -   6.29

350- 680
350- 680
350- 680

350 - 1700
350 - 1700
350 - 1700

Bajo carbono: 
NTC 115 y norma propia TER
Medio Carbono: 
norma propia TER
Alto carbono: 
NTC 114 y norma propia TER 

Usados para la fabricación 
de cables, resortes 
mecánicos, zunchos para 
amarres.

Aplicación:

Alambre redondo de acero 
producido por proceso de 
trefilado en frio y acabado 
liso, obtenido a partir de 
alambrón de acero bajo, 
medio y alto carbono. 
Presentación en rollos y 
devanadores 

Descripción:  

Alambre especial redondo
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ETP consultada(s):

TADETP03036 N3 ETP COLBAQ F00 TER BARRA ORNAMENTAL ESTRIADA, versión vigente sujeta a cambio sin previo aviso.

Designación
por tamaño

Perímetro 
nominal
(mm)

Diámetro
nominal
(mm)

Área nominal
(mm2)

D 4.0
D 4.5
D 5.0

12.57
14.14
15.71

4.0
4.5
5.0

12.6
15.9
19.6

99
118
145

93
118
145

105
133
163

4.62
4.62
4.62

7.24
7.24
7.24

0.16
0.18
0.20

Masa unitaria
nominal (g/m)

Toleracia Masa
unitaria (g/m)

Espaciamiento
Resaltes (mm)

Altura mínima
promedio de
resaltes (mm)Min Max Min Max

REQUISITOS DIMENCIONALES PARA BARRAS ORNAMENTALES ESTRIADAS

La barra ornamental 
estriada es utilizada en 
ornamentación.

Aplicación:

La barra ornamental estriada, 
es un producto de acero 
deformado en frío mediante 
trefilación, a partir de acero 
laminado en caliente. 
Adicional a esto tiene como 
característica la presencia de 
resaltes en toda su longitud.

Descripción:  

Longitud estándar de 2,35 m

Longitud:

Barra Ornamental



Ternium, Planta Manizales ColombiaTernium, Planta Manizales Colombia
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12, marzo 2021

Calle 113 #780
Ed. Torre AR piso 4

Nuestras Plantas de Manizales, 
Barranquilla y Cali están certificadas bajo 
la norma ISO 14001, otorgado por Bureau 
Veritas Certification.

Así reafirmamos nuestro compromiso con 
el medio ambiente, el cual está basado en 
los principios de ecoeficiencia y desarrollo 
sustentable, integrando todas las 
actividades relacionadas, incluyendo a la 
comunidad y las generaciones futuras.

Ubicado al sur del municipio de Palmar de 
Varela al costado Oeste de la vía Palmar de 
Varela-Ponedera (ruta 25) kilómetro 
PR48+600 vía Barranquilla – Ponedera, en 
el departamento del Atlántico en la zona 
Noroeste de Colombia Ternium, Palmar de 
Varela.

Centro Industrial Palmar de Varela


